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OPIS PRODUKTU
Charakterystyka produktu LOCTITE® 3090™

Technologia Cyjanoakrylowa

Zwiagzek chemiczny Cyjanoakrylan etylu

Posta¢ (Sktadnik A) Zel klarowny, nieznacznie metny-“s
Postac (Sktadnik B) Przezroczysta bezbarwna ciecz

Wyglad (po zmieszaniu)|Zel klarowny, nieznacznie metny

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga
mieszania
Lepkos¢ Tiksotropowy zel
Utwardzanie Po wymieszaniu dwéch sktadnikow
Zastosowanie Klejenie
LOCTITE® 3090™ jest dwusktadnikowym,

szybkoutwardzajacym sie, wypetniajgcym nieréwnosci klejem,
o doskonatej zdolnosci wigzania do wielu materiatéw witaczajac
tworzywa sztuczne, kauczuki i metale. LOCTITE® 3090™ jest
zaprojektowany do montazu elementéw o zréznicowanej lub
nieokreslonej szczelinie zlgcza (do 5 mm), lub tam gdzie
pozadane jest catkowite utwardzenie nadwyzki kleju.
Konsystencja zelu zapobiega skapywaniu kleju nawet z
pionowych  powierzchni. LOCTITE® 3090™ jest takze
odpowiedni do klejenia porowatych materiatéw, takich jak:
drewno, papier, skora lub tkanina.

TYPOWE WEASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Sktadnik A:

Gesto$¢ @ 25 °C 1.1
Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS
Lepkos¢, Casson, 25 °C, mPas (cP):
Reometr, Stozek i Plyta 150 do 450+Vs
Sktadnik B:
Lepkos¢, Casson, 25 °C, mPa-s (cP):
Reometr, Stozek i Ptyta 10 do 30

Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS

Po zmieszaniu:

Czas otwarcia @ 25 °C, sek. 90 do 180

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Utwardzanie nastepuje po wymieszaniu obu
sktadnikdow. Wytrzymatosé funkcjonalna jest osiagana w
stosunkowo krétkim czasie, jednakze zanim nastapi petna
odpornosc chemiczna, utwardzanie trwa przez co najmniej 24
godz..

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybkos¢ utwardzania zalezy od uzytego materiatu. Ponizszy
wykres przedstawia zalezno$¢ wytrzymatosci na $cinanie od
czasu na stalowych pltytkach w odniesieniu do réznych
materiatéw, badanie wg normy 1ISO 4587.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybko$¢ utwardzania zalezy od szczeliny klejenia. Ponizszy
wykres przedstawia wytyrzymatos¢ na sScinanie w zaleznosci
od czasuna plytkach z poliweglanu przy réznych
kontrolowanych szczelinach; badanie wg normy ISO 4587.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury Utwardzany przez 24 godz. @ 22 °C
Szybkos¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia. Wytrzymato$é na $cinanie, ISO 4587:
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie Stal (poddane obrébce N/mm2 21
wytrzymato$¢ na s$cinanie przy réznych temperaturach na strumieniowo sciernej) (psi) (3 045)
ptytkach z poliweglanu testowanych zgodnie z ISO 4587. wytrawione aluminium N/mm2 9
(psi)  (1300)
Dwuchromian cynku N/mm? 9
— 100 (psi)  (1300)
] ABS N/mm? 8
2] (psi)  (1200)
g 5 PVC N/mm? 8
£ (psi) (1200)
> 22°C Tworzywo fenolowe N/mm? 2
B 5 — (psi) (290)
;‘ —— o Poliweglan N/mm? 12
Z (psi)  (1740)
2 2 GRP N/mm? 4
-3 (psi)  (580)
° Kauczuk nitrylowy N/rr.1m2 1
0 (psi) (145)
1min 5min 10min. 30min 1h  3h  6h 24h Polichloropren N/mm? 1
Czas utwardzania (psi)  (145)
Drewno (Dab) N/mm2 11
(psi) (1 600)
TYPOWE WELASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO Drewno (Sosna) N/mm? 11
Utwardzany przez 1 tydzien @ 22 °C (psi)  (1600)
Wiasnosci fizyczne: Drewno (Chipboard) N/mm? 1,5
Temperatura szklenia Tg 1SO 11359-2, °C 116 , (psi) ~(220)
Twardos$¢, 1SO 868 (Shore D), 79 Skora Z‘" ”i“)m (290)
Wytrzymatos§¢ na  rozcigganie przy N/mm? 28 ps
zerwaniu, 1ISO 527-3 (psi) (4 060)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie , przy N/mm? 28
granicy plastycznosci, ISO 527-3 (psi) (4 060) L. .
Modut sprezystosci, ISO 527-3 N/mm? 1870 TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO
(psi) (271 150) Utwardzany przez 1 tydzien @ 22 °C
o ) Wytrzymatos$¢ na scinanie, 1ISO 4587:
Wydtuzenie przy zerwaniu, ISO 527-3, % 2,5 Stal (poddane obrébce
)J//Vyd’fuzenie , przy granicy plastycznosci, ISO 527-3, 2,5 strumieniowo $ciernej)
(4]
Wsp. rozszerzalnosci cieplnej, ISO 11359-2, K- 110x10° Wytrzymatos¢é w temperaturze
Wsp. przewodnoéci cieplnej, ISO 8302, W/(m-K) 0,35 Testy w temperaturze
o 120
o
Wiasnosci elektryczne: ﬁ 100
Rezystownos¢ objetosciowa, IEC 60093, Q-cm  250x10" ®
Rezystowno$¢ powierzchniowa, IEC 60093, Q  400x10' g 80 N\
E 60 /// \\
: .
TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO 'g‘ 40 N
Wiasnosci kleju E 20
Utwardzany przez 30 sek. @ 22 °C X 0

Wytrzymatos¢ na rozcigganie, 1ISO 6922: 40 -20 0 20 40 60 80 100 120

Buna-N(tylko Sktadnik A) N/mm? 26V Temperatura, °C
(psi)  (2870)

Henkel Loctite Americas Henkel Polska Sp. z 0.0. Henkel Loctite Asia Pacific
+860.571.5100 +48.22.56.56.200 +81.21.2891.8863

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testy w temp. 22 °C
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Starzenie cieplne/Wytrzymatos¢ w temperaturze
Starzenie cieplne w danej temperaturze i testowane w tej
temperaturze
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Odpornos¢ na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okreslonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.

% pelnej wytrzymatosci
Medium °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Woda 22 80 70 60 50
Olej slinikowy 40 85 80 70 65
Benzyna bezotowiowa 22 95 90 80 70
Etanol 22 90 90 90 80
Izopropanol 22 95 95 95 95
Wilg. wzgledna 98% RH| 40 45 30 30 5

Wytrzymatos$é na $cinanie, 1ISO 4587:

Poliweglan
% petnej wytrzymatosci
Medium °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Woda 22 100 95 95 95
Woda 60 90 70 70 60
Wilg. wzgledna 98% RH| 40 95 90 80 75

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innymi materiatami silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazoéwki dotyczace stosowania

1. kaczone powierzchnie powinny byé oczyszczone i
odtluszczone. Powierzchnie oczysci¢
rozpuszczalnikowym $rodkiem czyszczacym Loctite® i
pozostawi¢ do wyschnigcia.

2. Wymiesza¢ Skiadnik A i Sktadnik B przed uzyciem.
Produkt mozna aplikowa¢ bezposrednio z podwojnego
kartridza z zastosowaniem dyszy dozujacej
mieszalnika mixer head supplied. Nalezy
odrzuci¢ pierwszg porcje 1 do 2 cm dozowanego kleju.

3. Natozy¢ wymieszany klej na jedng z taczonych
powierzchni. Do rozprowadzania kleju nie nalezy
stosowac szmatki ani tez pedzla. Potaczyé klejone
elementy na kilka sekund. The parts should be accurately
located, as the short fixture time leaves little opportunity
for adjustment.

4. Tak utworzone zigcze nalezy pozostawi¢ nieruchome lub
zaci$niete do czasu zestalenia kleju.

5 W celu uzyskania petnej odpornosci
chemicznej pozostawi¢ produkt Product should be
allowed to develop full strength before subjecting to any
service loads (typically 24 godz. after assembly) .

Norma Materiatlowa Loctite*"s

LMS z dnia Luty 12, 2010. Dla wybranych wiasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testow.
Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych parametréw,
prowadzonych podczas kontroli jako$ci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci z
normami. Szczegoélne wymagania klienta dotyczace wymagan,
moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie
O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknietych ~ pojemnikach ~ w chlodnym i  suchym
pomieszczeniu.
Zalecana temperatura przechowywania oryginalnie

zamknietych pojemnikow: od 2 °C do 8 °C. Przed uzyciem
produkt nalezy ogrza¢é do temperatury otoczenia.
Optymalne jego warunki stosowania to 22 °Ci 50 %
wilgotnosci wzglednej. Resztek materialu nie nalezy
umieszczac¢ z powrotem w jego oryginalnym pojemniku, gdyz
mogtoby dojs¢ do zanieczyszczenia produktu. Korporacja
Henkel nie bierze odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat
zanieczyszczony lub  przechowywany niezgodnie ze
wskazaniami. Dalsze informacje na temat okresu przydatnosci
produktu mozna uzyskaé w lokalnym osrodku obstugi
techniczne;j.

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa:

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

www.loctite.pl
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Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub
sposob jej zastosowania, a w konsekwenciji za uzyskane przez
niego rezultaty. Sprawa uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ ew. ryzyka dla
produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utrata zysku. Stanowisko to wynika 2z faktu, ze
Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdinych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspéluczestniczyé
w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen. Opisane
tutaj procesy nie muszg by¢ wytacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng probe
postugujac  sie  przedstawionymi tu  danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze byc¢ objety jednym Ilub
wiekszg liczbg patentdow lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajéw.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki
firmowe wystepujace w tym dokumencie sa wiasnoscig
Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy
zarejestrowany w urzedach patentowych USA Iub innych
krajow.

Referencje 0.0

Henkel Loctite Americas Henkel Polska Sp. z 0.0.
+860.571.5100 +48.22.56.56.200

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863
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