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CHARAKTERYSTYKA:

Jednosktadnikowy podktad na bazie zywic epoksydowo-akrylowych. Przeznaczony do szybkich i wytrzymatych
napraw niewielkich powierzchni. taczy w sobie szybkie schniecie oraz bardzo dobre wtasciwosci izolacyjne
i antykorozyjne. Zapewnia 1000 h odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz wilgoci, przy zastosowaniu w
systemach lakierniczych, w sktad ktdérych wchodzi lakier bazowy oraz nawierzchniowy. Przyczepny do stali,
aluminium, powierzchni ocynkowanych, starych powtok lakierowych, powierzchni szpachlowanych oraz tworzyw
sztucznych (z wyjatkiem polietylenu, polipropylenu i ich pochodnych). Podktad jest tatwy w aplikacji. Tworzy
gtadka i elastyczng powtoke, tatwg do szlifowania. Zalecany do stosowania pod lakiery bazowe rozcienczalnikowe.
SPOSOB UZYCIA:

Naprawiane podtoze musi by¢ czyste, suche, zmatowione i odttuszczone. Mieszanke A+B odmierzy¢ objetosciowo:
2 czesci objetosciowe podktadu (A) i 1 cze$¢ objetosciowq rozcieniczalnika (B), a nastepnie doktadnie wymieszacé.
Nakfada¢ pistoletem natryskowym (dysza 1,3 - 1,8 mm) w 1 - 2 warstwach.

UWAGA: Nie zaleca sie stosowania produktu w temperaturze ponizej 16°C.

DANE TECHNICZNE:

Zawartosé LZO w produkcie gotowym do uzycia: max. 540 g/l Dopuszczalne LZO: 540 g/|
Podkiad ORS129-1L:

Termin waznosci: 12 miesiecy Gestos¢ (20°C): 1,41 —1,45 g/cm®  Kolor: szary
Rozcieniczalnik ORS401-1L:

Termin waznosci: 12 miesiecy Gesto$é (20°C): 0,79 — 0,81 g/cm? Kolor: bezbarwny

PROPORCIJE MIESZANIA

I - objetosciowo wagowo
o Podkiad (A) 100 100
Rozcienczalnik (B) 50 28
LEPKOSC DO NATRYSKU
S
Kubek DIN 4 mm (20°C) 17-22s
APLIKACIJA
dysza ciSnienie
;1* Pistolet zasilany o .
. . . cisnienie robocze wg zalecen
grawitacyjnie 1,3-1,8 mm .
producenta pistoletu
liczba warstw czas . grubos¢ jednej grubosr:
odparowania warstwy powtoki
Aplikacja
1-2 4 -5min 25-30 um 25-60 um
Zalecane warunki aplikacji temperatura 18 - 22°C, wilgotnos¢ 40 - 60%
Wydajnos¢ teoretyczna 8 m?/I (przy grubosci powtoki 60 um)
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SCHNIECIE
Temperatura obiektu 60°C 20°C
Czas schniecia 5-10 min 20 - 25 min
Szlifowanie na sucho P400 - P600
Szlifowanie na mokro P800 - P1000

UWAGI:
Doprowadzi¢ produkt do zalecanej temperatury aplikacji w sposdb niewymuszony (unika¢ gwattownego
ogrzewania/schtadzania). Temperatura produktu, obiektu i otoczenia powinny wynosi¢ ok. 20°C.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU:

Chronic¢ przed mrozem, cieptem, swiattem stonecznym i wilgocia. Przechowywa¢ szczelnie zamkniete w suchym,
chtodnym miejscu.

Zalecana temperatura przechowywania: +10 do +30°C.




